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Funktionsbeschreibung

Diese Anlage dient zum Befetten und Abschmieren von
Bauteilen, Anlagen und Maschinen.

Die Menge des Schmiermittels kann beliebig eingestellt
und abgespeichert werden, sodass die zu befettenden
Bauteile, Anlagen oder Maschinen immer die gleiche !
Menge an Schmiermittel erhalten. Das Fett wird mit einem
Druck von mindestens 50 bar dosiert.

Befettung

Das zu verarbeitende Medium (Fett) wird tber die HD-
Pistole PN 400 aufgetragen. Die zuvor definierte und in der
Steuerung abgespeicherte Menge des Fettes wird Giber
den Volumenzahler abgezahlt. Sobald die ge-
wiinschte Menge erreicht wurde, schlief3t das
2/2-Wege-Ventil die Abgabeleitung.

Soll anschlieBend eine weitere Befet- Bauteile
tung erfolgen, muss der Volumen-
zahler genullt und das 2/2-Wege- 1 Druckluftwartungsgerat 9  Elektrostecker 230V
Ventil freigeschaltet werden. 2 Fettfilter 10 Steuerung
Wahrend der Befettung kann 3 Manometer 11 Transportwagen
die HD-Pistole PN 400 beliebig 4 Volumenzihler 12 Forderpumpe
oft betdtigt werden, um so das 5 2/2-Wege-Ventil 13 Niederhalter
Befetten zu starten. 6  HD-Pistole PN 400
7 Fettdruckschlauch L=5000 mm 14 Staubschutzdeckel
8  Druckluftschlauch mit 15  Abstreifdeckel
Steckkupplung NW 7,2

Alle Vorteile Technische Daten

auf einen Blick Spannungsversorgung: 230V AV /50 Hz
Anlagen-Nennstrom: ~2A
Zeitersparnis und vereinfachte Wartung
Steuerspannung: 24V DC
Kein Kartuschenwechsel notwendig, da direkt aus dem Durchflussmessbereich: 0,02...4 1/min
Gebindeeimer oder Fass gepumpt wird.
Die Menge kann fiir den Schmierpunkt angepasst werden. Messwerkanlauf bei: 0,004 |/min

(Ein Uberschmieren findet nicht statt)

Speicherb
Es kdnnen 6 unterschiedliche Dosiermengen gespeichert pellc erbare 6
Dosiermengen:

werden.
Einfaches Abschmieren durch die ergonomische Einsatzmedium NLGI3/
HD-Pistole. (inkl. Resettaste des Zahlerwerkes) spezifikation: 5°000 m Pa.s
Einhandbedienung der HD-Pistole.
. . Max. Luftverb h: 200 |/min.
Saubere Entleerung des Gebindes durch die Folge- ax. Tuttverbrauc min
platte. Min. / Max. Eingang 2/10 bar
Arbeitsdruck:
Max. Betriebsdruck: 400 bar




