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3  4X-               Schmiernippel • Fettpressen • Kupplungen • Zubehör

Mit technischen Hinweisen zur fachgerechten Montage und Information über die lieferbaren Produkte, soll diese Broschüre 
einen Überblick für die Anwendung von Produkten aus dem Hause TEKAWE gewähren.

Sollten Sie weitere Fragen oder den Wunsch nach einer besonderen Lösung haben, stehen wir Ihnen gern zur Verfügung 
und würden wir uns über Ihre Anfrage freuen.
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Schmiernippel

Auf Dauer in Bewegung bleiben! 

Sie sind klein und unauff ällig, sorgen aber dafür, dass 
Maschinen und Anlagen in Bewegung bleiben – in einem 
Mähdrescher in Russland, einer Pipeline in Alaska oder 
einer Brauerei in Australien. Schmiernippel gibt es für jeden 
Einsatzbereich in allen denkbaren Größen, Ausführungen 
und Werkstoff en.

Je nach Anwendung und Einsatzort werden Schmiernippel 
nach den entsprechenden internationalen Normen gefer-
tigt. Neben den Standardausführungen aus Stahl, glanz-
verzinkt und passiviert, können verschiedenste Typen auch 
aus Edelstahl und Messing hergestellt werden. Selbst für 
schwierige Einsatzbereiche kann eine passende Lösung 
mithilfe des umfangreichen Produktprogramms gefunden 
werden.

Vorteile im Überblick

·  Kegel-, Kugel-, Trichter-, Bajonett- und 
  Flachschmiernippel
·  Standardausführungen aus verzinktem Stahl, 

Edelstahl (V2A + V4A), Messing
· nach DIN gehärtet, glanzverzinkt, passiviert
·  internationale Produktnormen (z.B. DIN, ISO, SAE, BS, 

JIS)
·  individuelle Sonderlösungen nach Kunden spezifi kationen
· Verpackung nach Kundenvorgaben

Funktionsweise eines Schmiernippels

Aufgabe eines Schmiernippels:

·  Schutz der Schmierstelle vor äußeren Einfl üssen wie 
Schmutz und Feuchtigkeit – keine Abdichtung gegen 
Innendruck

· Standardisierte Verbindung zur Fettpresse
· Wichtig für Wartung und Instandhaltung

Einsatzfelder für Schmiernippel:

· Lager, Lagerböcke
· Scharniere an Maschinen, Fahrzeugen, Industrie
· Gelenkwellen
· Antriebswellen
· Linearführungen, Bewegungsspindeln
· Hydraulikzylinder
· Antriebe
· Industrieketten
· Achsen

Schmiernippel werden hergestellt aus:

· Stahl (11SMnPb30+C)
· Edelstahl (V2A 1.4305, V4A 1.4401)
· Messing (CuZn39 Pb3)
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Kegelschmiernippel nach DIN 71412

Einsatzbereich

Kegelschmiernippel eignen sich für alle Standardschmier-
stellen, die häufi g und zuverlässig abgeschmiert werden 
sollen. Durch ihre vielfältigen Einsatzmöglichkeiten gehören 
sie zu den gebräuchlichsten Schmiernippeltypen.

Ausführungen

Generell sind die Kegelschmiernippel nach DIN aus Stahl, 
gehärtet, glanzverzinkt und passiviert sowie mit einem 
kegeligen (konischen) Gewinde ausgestattet.  
Der Kopf-Ø beträgt 6,5 - 0,2 mm. Aus Sicherheitsgründen 
und zur Verhinderung von Verschleiß verlangt die Norm 
eine Einsatzhärte von mindestens 550 HV. Viele Typen sind 
standardmäßig auch in Messing, V2A oder V4A im Pro-
gramm. Selbstverständlich sind die Kegelschmiernippel in 
verschiedenen  Winkelstellungen, ebenso wie mit Selbst-
formgewinde oder zum Einschlagen lieferbar. 

Sonderausführungen

Für den individuellen Einsatz können die Kegelschmiernip-
pel auch in anderen Aus führungen angefragt werden.

Einbauhinweise

Um ein einwandfreies Abschmieren mit allen üblichen Fett-
pressen zu ermöglichen, ist  der für den Einbau erforder-
liche Freiraum (siehe Tabelle) zu berücksichtigen. 

Bedienungshinweis

Als geeignetes Abschmiermundstück werden die 
entsprechenden Hydraulikgreifkupplungen empfohlen.

Freiräume
A = 50 mm D = 25 mm

B = 16,5 mm E = 75 mm
C = 19 mm F = 55 mm
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Kegelschmiernippel Typ H1

· nach DIN 71412
· gerade Form A/180°
·  Standardausführung nach 

DIN aus Stahl, gehärtet, 
glanzverzinkt und passiviert 
sowie mit kegeligem 
Gewinde

·  weitere Ausführungen und 
Werkstoff e (Stahl, Messing, 
V2A, V4A) auf Anfrage

GW = Gewinde 
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge
L3 = Zapfenlänge
SW = Schlüsselweite
(alle Angaben in mm, 
Gewinde metrisch oder 
zöllig)

GW M 5 x 0,8
L1 L2 L3 SW Material Artikelnummer
15 5,5 7mm /

6kant
Stahl K4.30 05.1

GW M 5 x 0,8
L1 L2 L3 SW Material Artikelnummer
15 5,5 11mm

/ 6kant
Stahl K4.30 10.1

GW M 6 x 1,0
L1 L2 L3 SW Material Artikelnummer
15 5,5 7mm /

6kant
Stahl K4.30 06.1

15 5,5 7mm /
6kant

V2A K4.30 06.9

GW M 6 x 0,75
L1 L2 L3 SW Material Artikelnummer
15 5,5 7mm /

6kant
Stahl K4.30 07.1

GW M 6 x 0,75
L1 L2 L3 SW Material Artikelnummer
15 5,5 9mm /

6kant
Stahl K4.30 08.1

GW R 1/8, 1/8 - 28 BSP
L1 L2 L3 SW Material Artikelnummer
15 5,5 11mm /

6kant
Stahl K4.31 18.1
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Kegelschmiernippel Typ H2

· nach DIN 71412
· abgewinkelte Form B/45°/67°
· je nach Einsatzbedarf 
lieferbar in 4 kt- oder 6 kt-
Ausführung 
·Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt 
und passiviert, Kopf gehärtet 
· mit kegeligem Gewinde · 
weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

GW = Gewinde
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge
WL = Winkellänge
W = Winkel
SW = Schlüsselweite (alle 
Angaben in mm, Gewinde 
metrisch oder zöllig)

GW M 6 x 0,75
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
23,5 5,5 10,5 45° 9mm /

6kant
Stahl K4.30 17.1

GW M 6 x 1,0
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
20,5 5,5 10,5 45° 9mm /

4kant
Stahl K4.30 14.1

23,5 5,5 10,5 45° 9mm /
6kant

Stahl K4.30 16.1

GW M 8 x 1,0
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
20,5 5,5 10,5 45° 9mm /

4kant
Stahl K4.30 18.1

23,5 5,5 10,5 45° 9mm /
6kant

Stahl K4.30 19.1

GW R 1/8, 1/8 - 28 BSP
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
25 5,5 11,5 45° 11mm 

/ 6kant
Stahl K4.30 24.1
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Kegelschmiernippel Typ H3

· nach DIN 71412
· abgewinkelte Form C/90°
· Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt 
und passiviert, Kopf gehärtet
· mit kegeligem Gewinde
· weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

GW = Gewinde
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge
WL = Winkellänge
W = Winkel
SW = Schlüsselweite (alle 
Angaben in mm, Gewinde 
metrisch oder zöllig)

GW M 6 x 0,75
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
18 5,5 13 90° 9mm /

6kant
Stahl K4.30 27.1

GW M 6 x 1,0
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
18 5,5 13 90° 9mm /

6kant
Stahl K4.30 26.1

GW M 8 x 1,0
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
18 5,5 13 90° 9mm /

6kant
Stahl K4.30 28.1

18 5,5 14 90° 9mm /
4kant

Stahl K4.30 29.1

GW R 1/8, 1/8 - 28 BSP
L1 L2 WL W SW Material Artikel-

nummer
20 5,5 14 90° 11mm 

/ 6kant
Stahl K4.30 38.1
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Kegelschmiernippel zum Einschlagen

Einsatzbereich
Bei der Verwendung von 
Kegelschmiernippeln mit 
Einschlagzapfen wird eff ektiv der 
Vorgang des Gewindeschneidens in 
der Aufnahmebohrung eingespart.

Ausführungen
Einschlagschmiernippel in der 
Standardausführung sind mit 
glattem Zapfen, aus Stahl, gehärtet, 
glanzverzinkt und passiviert. Auf 
Wunsch sind Einschlagschmiernippel 
auch in anderen Ausführungen 
lieferbar.

Einbauhinweise
Für gerade Schmiernippel 
wird die Benutzung des 
Einschlag werkzeuges 
empfohlen, mit dem 
der Nippel eff ektiv und 
schonend eingeschlagen 
wird. Die exakte Größe 
der Aufnahmebohrung 
ist abhängig vom 
Material und muss 
in Einbauversuchen 
beim Anwender ermittelt 
werden. Das Richtmaß für die 
Aufnahmebohrung entspricht dem 
angegebenen Zapfen-Ø.

Bedienungshinweis
Da der Schmiernippel nur 
eingepresst ist, besteht die 
Gefahr, dass sich dieser bei
· Erschütterungen
·  Abschmieren mit automatischen 
Pressen durch Bildung hohen 
Gegendrucks

·  Abziehen von Hydraulik-
Greifkupplungen löst. 

Einschlag-Kegelschmiernippel 
sollten ausschließlich mit 
einem Hydraulikmundstück 

abgeschmiert werden.

Empfehlung
Einschlag-Schmiernippel sind nur für 
niedrige  Drücke geeignet. Es sollte 
überprüft werden, ob nicht auch 
Schmiernippel mit Selbstform gewinde 
eingesetzt werden können.

Einschlagwerkzeugagwerkzeug
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Kegelschmiernippel Typ H1a zum 
Einschlagen

· nach DIN 71412
· gerade Form A/180°
· zum Einschlagen mit glattem 
Zapfen 
· Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, gehärtet, 
glanzverzinkt und passiviert
· weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

Z = Zapfen-Ø 
L1 = Gesamtlänge
L2 = Zapfenlänge
B = Bund-Ø
(alle Angaben in mm, 
Zapfen Ø metrisch 
oder zöllig

Z 6mm Ø
L1 L2 B Material Artikelnummer

15 5,5 8 Stahl T2.11 94 50.0
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Trichterschmiernippel nach DIN 3405

Einsatzbereich
Trichterschmiernippel eignen sich insbesondere zum 
bündigen und versenkten Einbau.

Ausführungen
Grundsätzlich sind die Trichterschmiernippel nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt und passiviert sowie mit 
zylindrischem Gewinde. Selbstverständlich sind unsere 
Trichterschmiernippel mit abweichenden Gewindeformen, 
in verschiedenen Winkelstellungen, ebenso wie mit  
Selbstformgewinde oder zum Einschlagen lieferbar. 
Viele Typen sind standardmäßig auch in Messing 
oder V2A im Programm. Für den individuellen Einsatz 
könnenTrichterschmiernippel auch in anderen Ausführungen 
angefragt werden. 

Bedienungshinweis
Trichterschmiernippel sind nur zur Pressschmierung 
über ein entsprechendes Düsenrohr bzw. entsprechende 
Stoßpressen mit Spitz-, Nadel/Spitz- oder Kombimundstück  
geeignet.



Siewekeweg 6 | D - 33758 SH-Stukenbrock | Fon: +49 (0) 5207 - 9558-0 | Fax: +49 (0) 5207 - 9558-70 | info@tekawe.de | www.tekawe.de

Au
sg

ab
ed

at
um

: 0
4.

20
25

4X
-0

00
0-

12

Trichterschmiernippel Typ D1

· nach DIN 3405
· gerade Form  A/180°
· Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt 
und passiviert sowie mit 
zylindrischem Gewinde
· weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

GW = Gewinde 
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge
SW = Schlüsselweite
(alle Angaben in mm, 
Gewinde metrisch oder 
zöllig)

GW M 6 x 1,0
L1 L2 SW Material Artikelnummer

9 6 7mm /
6kant

Stahl K4.30 02.1

GW M 8 x 1,0
L1 L2 SW Material Artikelnummer
9,5 6,5 9mm /

6kant
Stahl K4.30 03.1
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Flachschmiernippel nach DIN 3404

Einsatzbereich
Flachschmiernippel eignen sich besonders für 
Schmierstellen mit großem Schmierstoff raum, da sie 
aufgrund ihrer Bauart einen hohen Schmierstoff durchlass 
haben. 
Durch die besonders stabile Bauweise werden diese 
Schmiernippel bevorzugt im Baumaschinenbereich 
eingesetzt.

Ausführungen
Erhältlich in vier verschiedenen Größen:
· Kopf-Ø 10 mm = M4
· Kopf-Ø 16 mm = M1
· Kopf-Ø 22 mm = M22
· Kopf 6-kt, SW 15 mm = T1
Generell sind die Flachschmiernippel nach DIN aus 
Stahl, glanzverzinkt und passiviert sowie mit einem 
zylindrischen Gewinde ausgestattet. Viele Typen sind 
standardmäßig auch in Messing, V2A oder V4A lieferbar.
Flachschmiernippel auch in anderen Ausführungen 
angefragt werden

Einbauhinweise
Um ein einwandfreies Abschmieren mit allen üblichen 
Fettpressen zu ermöglichen, ist der für den Einbau 
erforderliche Freiraum (siehe Tabelle) zu berücksichtigen.

Bedienungshinweis
Als geeignetes Abschmiermundstück werden die 
entsprechenden Schiebekupplungen empfohlen.
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Flachschmiernippel Typ M4

· Kopf-Ø 10 mm
· nach DIN 3404
· gerade Form  A/180°
· Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt 
und passiviert sowie mit 
 zylindrischem Gewinde
· weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

GW = Gewinde 
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge
SW = Schlüsselweite
(alle Angaben in mm, 
Gewinde metrisch oder 
zöllig)

GW M 6 x 1,0
L1 L2 SW Material Artikelnummer

9 6 7mm /
6kant

Stahl K4.30 02.1

GW M 8 x 1,0
L1 L2 SW Material Artikelnummer
9,5 6,5 9mm /

6kant
Stahl K4.30 03.1

Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = 50 mm/2-11/64" r = 14 mm/41/64"

m = 26 mm/1-17/64" g = 30 mm/1-25/64"
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Flachschmiernippel Typ M1

· Kopf-Ø 16 mm
· nach DIN 3404
· gerade Form  A/180°
· Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt 
und passiviert sowie mit 
 zylindrischem Gewinde
· weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

GW = Gewinde 
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge

SW = Schlüsselweite
(alle Angaben in mm, 
Gewinde metrisch oder 
zöllig)

Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = 55 mm/2-11/64" r = 16 mm/41/64"

m = 32 mm/1-17/64" g = 35 mm/1-25/64"

GW M 10 x 1,0
L1 L2 SW Material Artikelnummer
17 6 17mm 

/
6kant

Stahl K4.30 41.1

GW G 1/8, 1/8 - 28 BSPP
L1 L2 SW Material Artikelnummer
17 6 17mm 

/
6kant

Stahl K4.30 42.1

GW G 3/8, 3/8 - 19 BSPP
L1 L2 SW Material Artikelnummer
18 7 17mm 

/
6kant

Stahl K4.30 44.1

GW M 10 x 1,5
L1 L2 SW Material Artikelnummer
17 6 17mm 

/
6kant

Stahl K4.30 47.1
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Flachschmiernippel Typ M22

· Kopf-Ø 22 mm
· nach DIN 3404
· gerade Form  A/180°
· Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt 
und passiviert sowie mit 
 zylindrischem Gewinde
· weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

GW = Gewinde 
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge

SW = Schlüsselweite
(alle Angaben in mm, 
Gewinde metrisch oder 
zöllig)

Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = 60 mm/2-3/8" r = 18 mm/23/32"

m = 36 mm/1-27/64" g = 45 mm/1-25/32"

GW G 3/8, 3/8 - 19 BSPP
L1 L2 SW Material Artikelnummer
21,5 8 22mm 

/
6kant

Stahl T2.41 66 60.1
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Flachschmiernippel Typ T1B

· Kopf-Ø 16 mm
· nach DIN 3404
· gerade Form  A/180°
· Standardausführung nach 
DIN aus Stahl, glanzverzinkt 
und passiviert sowie mit 
 zylindrischem Gewinde
· weitere Ausführungen und 
Werkstoff e auf Anfrage

GW = Gewinde 
L1 = Gesamtlänge
L2 = Gewindelänge
L3 = Halslänge
SW = Schlüsselweite
(alle Angaben in mm, 
Gewinde metrisch oder 
zöllig)

Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = 55 mm/2-11/64" r = 16 mm/41/64"

m = 32 mm/1-17/64" g = 35 mm/1-25/64"

GW M 8 x 1,25 
L1 L2 L3 SW Material Artikelnummer
16 6 6 15mm 

/
6kant

Stahl K4.30 53.1
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Fettpressen

Als Händler von professionellen Fettpressen bieten wir Ihnen 
Produkte von höchster Qualität und Zuverlässigkeit.

Eine Garantie von vier Jahren auf die Funktion aller TWIN-
LOCK©-Handhebelfettpressen wird gewährleistet. Sorgfältige 
Verarbeitung, hochwertige Materialien und intelligente 
Produktfeatures machen die Pressen zu leistungsfähigen 
Präzisionswerkzeugen, die problemlos hohe Abschmierdrücke 
erreichen.

Alle TWIN-LOCK©-Fettpressen für 400g -Fettkartuschen 
entsprechen nach Ausführung und Abmessungen der DIN 
1283 und sind für Fettkartuschen nach DIN 1284 geeignet.

Die Fettpressen 75/PK und 75/PLsind DLG geprüft.

Unsere Lieferanten können selbstverständlich ein geprüftes 
Qualitätsmanagement-Systemnach ISO 9001:2008 
vorweisen.

VORTEILE IM ÜBERBLICK

· TWIN-LOCK©-System
· gerolltes Grobgewinde für hohe Festigkeit und leichte 
Demontage
· besondere Druckfestigkeit durch gegossenen Alukopf und 
dickwandiges Pressenrohr
· leichtes Einführen der Manschette in die Kartusche durch 
Wulstim Pressenrohr
· innenliegender Kartuschenanschlag
· stabiler Handhebel mit Sicherheitsgriff 
· ergonomischer Kreuzgriff  mit Klemmschutz
· Rändelung am Pressenrohr für besseren Halt und Griffi  gkeit
· separates Entlüftungs- oder Füllventil
· Sonderanfertigungen möglich
· Farben und Aufdrucke nach Wunsch
· individuelle Verpackung
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Fettpressen TWIN-LOCK©-System

TWIN-LOCK©-System – Die Lebensversicherung für Ihre 
Maschinen und Ausrüstung

Bei der Wartung von hochwertigen Maschinen und Anlagen ist 
es zu raten, sich gegen Scheinschmierung abzusichern.

Was Scheinschmierung bedeutet: Im Dauerbetrieb kann es 
zwischen Metallkolben und Metallzylinder der Fettpresse sehr 
schnell zu verschleißbedingtem Abrieb kommen. Dadurch 
kann sich bereits beigeringem Arbeitsdruck das Fett am 
Kolben zurück in denFettbehälter pressen, ohne dass es 
bemerkt wird. Trotzdes Kraftaufwandes wird kein Fett an die 
Schmierstellegefördert.

Das TWIN-LOCK©-System sichert den Präzisionskolben 
in Verbindung mit zwei Spezialdichtelementen vor Abrieb 
beim ständigen Arbeiten. Es verhindert durch die besondere 
Anordnung der Dichtelemente Scheinschmierung und 
Fettaustritt am Kolben. Die Dichtelemente sind so konzipiert, 
dass sie sich druckabhängig verändern und sich so in 
ihrer Dichtwirkung permanentdem jeweiligen Arbeitsdruck 
anpassen.

EVER-FLOW SYSTEM

Das patentierte EVER-FLOW-System bewirkt, dass selbst 
zähes Fett und niedrigste Temperaturen der einwandfreien 
Funktion der TWIN-LOCK©-Presse nichts anhaben können. 
Durch das beim Pumpvorgang entstehende Vakuum wird 
auch zähfl üssiges Biofett mühelos gefördert.

Fettpressensets

Das bewährte Zubehör für Fettpressen bietet für jeden 
Anwendungsfall die optimale Lösung. Grundsätzlich kann 
selbstverständlich jede Fettpresse individuell mit den 
Standard-Zubehörteilen nach Wahl ausgestattet werden.

Die gängigsten Standardsets:

Fettpresse 
beispiehaft 
ausgestattet 
mit Standard 
Entlüftungs-

Ventil

Fettpresse 
beispielhaft 
ausgestattet mit 
Standard Füllventil 
(DIN Standard) 

zum 
Anschluss an jedes 
Fettfüllgerät mit 
DIN-Füllnippel

Fettpresse 
beispielhaft 
ausgestattet 
mit Standard 
Füllventil 
(DIN Standard) 

und Düsenrohr

110/G – Düsenrohr mit Hydraulikgreifkupplung 340/GLN – Schlauch 300mm mit Hydraulikgreifkupplung

ohne TWIN-LOCK© 
System

mit TWIN-LOCK© 
System
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Handhebelfettpressen 
75/PK Silber
Handhebelfettpresse mit Pressenrohr aus silber  
lackiertem Stahl
· für 400 g Fettkartuschen oder 500 ccm loses Fett
· mit TWIN-LOCK© System und patentiertem EVER-
FLOW-System
· serienmäßig mit Entlüftungsventil, alternativ Füllventil 
DIN 1283

Pressenrohr aus Stahl, silber lackiert, DIN 
1283
auch in Sonderfarbe lieferbar
Ø 56 mm

Rohrlänge 296 mm

geeignet für Fett bis NLGI 3

Füllmenge 400 g Fettkartusche / 500 ccm 
lose befüllt

Anschlussgewinde M 10 x 1 oder G 1/8
auf Anfrage 1/8 NPT

Handhebelfettpressen 75/PK Silber
Anschluss Verpackung Lieferumfang Artikel-

Nummer
M 10 x 1  Polybeutel mit 340/GLN T1.16 71 03.1

Handhebelfettpressen 75/PK Silber
Anschluss Verpackung Lieferumfang Artikel-

Nummer

Arbeitsdruck 400 bar
Förderleistung ca. 1,9 ccm/Hub

Prüfdruck 800 bar

Pressenmaß 400 x 128 x 60 mm

verpackt im bedruckten Polybeutel 
oder bedruckten Einzelkarton

Gewicht 1.250 g + Zubehör und 
Verpackung
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Schiebekupplung und Drehgelenk

· nach DIN 1283
· geeignet für Flachschmiernippel nach DIN 3404
· wahlweise mit dem Schlauchanschluss oben oder seitlich 
ausgestattet und in Alu oder Stahl erhältlich. Für optimale 
Handlichkeit – je nach Einsatzbereich. 
Zusätzliche Flexibilität wird durch den Einsatz des 
Drehgelenks erreicht.

Anschluss seitlich
Maße M4 M1 + T1 M 22
Außen Ø 18,0 mm 24,0 mm 32,0 mm
Bauhöhe 28,5 mm 28,0 mm 38,5 mm
Breite 31,0 mm 36,0 mm 42,0 mm

Anschluss oben
Maße M1 + T1 M 22
Außen Ø 24,0 mm 32,0 mm
Bauhöhe 28,0 mm 38,5 mm

Anschluss seitlich
Typ Anschluss Anschluss 

seitlich
Material Artikel-

Nummer
522 M 10 x 1 M 22, Ø 

22 mm
Aluminium T2.70 12 31.1

Anschluss oben
Typ Anschluss Anschluss 

seitlich
Material Artikel-

Nummer

Dichtungssätze für Schiebekupplungen – bestehend aus Dichtung, Feder und Metallring – sind in 
verschiedenen Größen und Ausführungen erhältlich. Weitere Spezialausführungen, z.B. für den Einsatz im 
Bereich Bausanierung, auf Anfrage.

Drehgelenk
Für eine fl exible Verbindung zwischen Schlauch und Anschluss wird der Einsatz eines 
Drehgelenks empfohlen. Hiermit lässt sich der Anschluss in jede gewünschte Position 
verdrehen, ohne die Fettpresse in einer ungünstigen Position halten zu müssen.

Drehgelenk
Typ Anschluss

Drehgelenk
Länge 30 mm

Gewicht 11 g
Ø 14 mm
Schlüsselweite 14
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Hydraulikgreifkupplungen

Hydraulikgreifkupplung
· auf Anfrage auch mit gedrehten Ba-
cken lieferbar
· standardmäßig mit 4 gestanzten 
Backen
· geeignet für Kegelschmiernippel nach 
DIN 71412

Kopf Ø 15 mm
Bauhöhe 36 mm
Schlüssel-
weite

13

Typ Anschluss Artikel-
Nummer

515/G M 10 x 1 T2.70 32 50.1



Konzeption + Realisation

Mit Systemen aus unserem Hause profi tieren Sie 
von Erfahrungen und Wissen aus über 30 Jahren. 
Überzeugen Sie sich von unserem weitreichenden 
und vielseitigen Know-how. Gern beraten wir 
Sie in Ihrem individuellen Anwendungsfall und 
bieten Ihnen das passende Lösungskonzept an.

Kontakt

TEKAWE GmbH
Siewekeweg 6
D - 33758 SH-Stukenbrock

Fon: +49 (0) 5207 - 9558-0
Fax: +49 (0) 5207 - 9558-70

info@tekawe.de
www.tekawe.de


