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Mit technischen Hinweisen zur fachgerechten Montage und Information tber die lieferbaren Produkte, soll diese Broschiire
einen Uberblick fiir die Anwendung von Produkten aus dem Hause TEKAWE gewahren.

Sollten Sie weitere Fragen oder den Wunsch nach einer besonderen Lésung haben, stehen wir Ihnen gern zur Verfligung
und wirden wir uns Uber Ihre Anfrage freuen.
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@ TE KAWE Schmiernippel

Tribo- und Industrietechnik GmbH

Auf Dauer in Bewegung bleiben! Funktionsweise eines Schmiernippels

Sie sind klein und unauffallig, sorgen aber daflr, dass
Maschinen und Anlagen in Bewegung bleiben — in einem
Mahdrescher in Russland, einer Pipeline in Alaska oder
einer Brauerei in Australien. Schmiernippel gibt es flr jeden
Einsatzbereich in allen denkbaren GréRen, Ausfiihrungen
und Werkstoffen.

4X-0000-4

Je nach Anwendung und Einsatzort werden Schmiernippel
nach den entsprechenden internationalen Normen gefer- —

tigt. Neben den Standardausflihrungen aus Stahl, glanz- ( H
verzinkt und passiviert, kdnnen verschiedenste Typen auch
aus Edelstahl und Messing hergestellt werden. Selbst flr Aufgabe eines Schmiernippels:
schwierige Einsatzbereiche kann eine passende Lésung
mithilfe des umfangreichen Produktprogramms gefunden - Schutz der Schmierstelle vor duleren Einflissen wie
werden. Schmutz und Feuchtigkeit — keine Abdichtung gegen
Innendruck
- Standardisierte Verbindung zur Fettpresse
Vorteile im Uberblick - Wichtig fur Wartung und Instandhaltung

- Kegel-, Kugel-, Trichter-, Bajonett- und

Flachschmiernippel Einsatzfelder fiir Schmiernippel:
- Standardausfiihrungen aus verzinktem Stahl,
Edelstahl (V2A + V4A), Messing - Lager, Lagerbdcke
- nach DIN gehartet, glanzverzinkt, passiviert - Scharniere an Maschinen, Fahrzeugen, Industrie
- internationale Produktnormen (z.B. DIN, ISO, SAE, BS, - Gelenkwellen
JIS) - Antriebswellen
- individuelle Sonderlésungen nach Kundenspezifikationen - Linearfiihrungen, Bewegungsspindeln
- Verpackung nach Kundenvorgaben - Hydraulikzylinder
- Antriebe
- Industrieketten
- Achsen

Schmiernippel werden hergestellt aus:

- Stahl (11SMnPb30+C)
- Edelstahl (V2A 1.4305, V4A 1.4401)
- Messing (CuZn39 Pb3)

Ausgabedatum: 04.2025
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Kegelschmiernippel nach DIN 71412 @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

4X-0000-5

Einsatzbereich

Freirdume
Kegelschmiernippel eignen sich fir alle Standardschmier- = |50mm D= |25 mm
stellen, die haufig und zuverlassig abgeschmiert werden
sollen. Durch ihre vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten gehdren B=116,5mm [E= |75 mm
sie zu den gebrauchlichsten Schmiernippeltypen. C=(19mm |[F= |55 mm
Ausfiihrungen 35

° n’rjn

Generell sind die Kegelschmiernippel nach DIN aus Stahl,
gehartet, glanzverzinkt und passiviert sowie mit einem
kegeligen (konischen) Gewinde ausgestattet.

Der Kopf-@ betragt 6,5 - 0,2 mm. Aus Sicherheitsgriinden
und zur Verhinderung von Verschleil verlangt die Norm
eine Einsatzharte von mindestens 550 HV. Viele Typen sind
standardmaRig auch in Messing, V2A oder V4A im Pro-
gramm. Selbstverstéandlich sind die Kegelschmiernippel in
verschiedenen Winkelstellungen, ebenso wie mit Selbst-
formgewinde oder zum Einschlagen lieferbar.

Sonderausfiihrungen

Fir den individuellen Einsatz kénnen die Kegelschmiernip-
pel auch in anderen Ausfihrungen angefragt werden.

Einbauhinweise
Um ein einwandfreies Abschmieren mit allen Ublichen Fett-

pressen zu ermoglichen, ist der fur den Einbau erforder-
liche Freiraum (siehe Tabelle) zu berlicksichtigen.

Bedienungshinweis

Als geeignetes Abschmiermundstiick werden die
entsprechenden Hydraulikgreifkupplungen empfohlen.
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@ TE KAWE Kegelschmiernippel Typ H1

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- nach DIN 71412 GW = Gewinde
- gerade Form A/180° L1 = Gesamtlange g
- Standardausfiihrung nach L2 = Gewindelange S
DIN aus Stahl, gehartet, swe L3 = Zapfenlange Q
glanzverzinkt und passiviert SW = Schlisselweite X
sowie mit kegeligem L (alle Angaben in mm,
Gewinde 5 Gewinde metrisch oder
- weitere Ausfiihrungen und b ‘ 1 z6llig)
Werkstoffe (Stahl, Messing,
V2A, V4A) auf Anfrage ow
GWM5x0,8 GW R 1/8, 1/8 - 28 BSP
L1 L2 L3 SW Material | Artikelnummer L1 L2 L3 SW Material | Artikelnummer
15 55 7mm/ | Stahl K4.30 05.1 15 55 11mm/ | Stahl K4.31 18.1
6kant 6kant
GW M6 x 0,75
L1 L2 L3 SW Material | Artikelnummer
15 5,5 7mm/ | Stahl K4.30 07.1
6kant
GWM6x1,0
L1 L2 L3 SW Material | Artikelnummer
15 55 7mm/ | Stahl K4.30 06.1
6kant
15 55 7mm/ | V2A K4.30 06.9
6kant
GW M6 x 0,75
L1 L2 L3 SW Material | Artikelnummer
15 5,5 9mm/ | Stahl K4.30 08.1
6kant
GWM5x0,8
L1 L2 L3 SW Material | Artikelnummer
15 55 11mm | Stahl K4.30 10.1
/ 6kant

Ausgabedatum: 04.2025
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Kegelschmiernippel Typ H2 @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- nach DIN 71412 GW = Gewinde

'OT - abgewinkelte Form B/45°/67° L1 = Gesamtlange

S - je nach Einsatzbedarf w w L2 = Gewindelange

8 lieferbar in 4 kt- oder 6 kt- ‘—‘“‘-\—-/ _1‘”—\/ WL = Winkellange

X Ausfiihrung | R P W = Winkel
-Standardausfiihrung nach g ' e SW = Schlisselweite (alle
DIN aus Stahl, glanzverzinkt “ wa ‘ Angaben in mm, Gewinde
und passiviert, Kopf gehartet L__J I = *“®metrisch oder z6llig)
- mit kegeligem Gewinde - e =
weitere Ausfliihrungen und
Werkstoffe auf Anfrage

GW M 6 x 0,75
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
23,555 [10,5|45° |9mm/ | Stahl K4.30 17.1
6kant
GW M6 x 1,0
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
20,555 |10,5(45° |9mm/ | Stahl K4.30 14.1
4kant
23555 |10,5(45° |9mm/ | Stahl K4.30 16.1
B6kant
GWM8x1,0
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
20,555 |10,5(45° |9mm/ | Stahl K4.30 18.1
4kant
23555 |10,5(45° |9mm/ | Stahl K4.30 19.1
6kant
GW R 1/8, 1/8 - 28 BSP
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
25 55 [|11,5 [45° | 11mm | Stahl K4.30 24.1
/ 6kant

Ausgabedatum: 04.2025
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@ TE KAWE Kegelschmiernippel Typ H3

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- nach DIN 71412 GW = Gewinde
- abgewinkelte Form C/90° L1 = Gesamtlange
- Standardausfiihrung nach ’\\ . L2 =Gewindelange

DIN aus Stahl, glanzverzinkt
und passiviert, Kopf gehartet
- mit kegeligem Gewinde

- weitere Ausfiihrungen und

WL = Winkellange
| W = Winkel

- SW = Schlisselweite (alle
Angaben in mm, Gewinde

4X-0000-8

o]

r—=

Werkstoffe auf Anfrage metrisch oder zdllig)
GW M6 x 0,75
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
18 |55 |13 |90° |9mm/ | Stahl K4.30 27.1
6kant
GWM6x1,0
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
18 |55 |13 |90° |9mm/ | Stahl K4.30 26.1
6kant
GWM8x1,0
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
18 |55 |13 |90° |9mm/ | Stahl K4.30 28.1
6kant
18 |55 |14 |90° |9mm/ | Stahl K4.30 29.1
4kant
GW R 1/8, 1/8 - 28 BSP
L1 L2 WL |W SW Material | Artikel-
nummer
20 |55 |14 |90° |1Mmm | Stahl K4.30 38.1
/ 6kant

Ausgabedatum: 04.2025
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Kegelschmiernippel zum Einschlagen @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

4X-0000-9

Einsatzbereich

Bei der Verwendung von
Kegelschmiernippeln mit
Einschlagzapfen wird effektiv der
Vorgang des Gewindeschneidens in
der Aufnahmebohrung eingespart.

Ausfiihrungen
Einschlagschmiernippel in der
Standardausfiihrung sind mit

glattem Zapfen, aus Stahl, gehartet,
glanzverzinkt und passiviert. Auf
Wunsch sind Einschlagschmiernippel
auch in anderen Ausfiihrungen
lieferbar.

Einbauhinweise

Fur gerade Schmiernippel
wird die Benutzung des
Einschlagwerkzeuges
empfohlen, mit dem

der Nippel effektiv und
schonend eingeschlagen
wird. Die exakte Grofie
der Aufnahmebohrung

ist abhangig vom s I___
Material und muss

in Einbauversuchen

beim Anwender ermittelt

werden. Das Richtmal fur die
Aufnahmebohrung entspricht dem
angegebenen Zapfen-d.
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Einschlagwerkzeug

Bedienungshinweis

Da der Schmiernippel nur

eingepresst ist, besteht die

Gefahr, dass sich dieser bei

- Erschitterungen

- Abschmieren mit automatischen
Pressen durch Bildung hohen
Gegendrucks

- Abziehen von Hydraulik-
Greifkupplungen [0st.

Einschlag-Kegelschmiernippel

sollten ausschlief3lich mit

einem Hydraulikmundstiick

abgeschmiert werden.

Empfehlung
Einschlag-Schmiernippel sind nur fir
niedrige Dricke geeignet. Es sollte
Uberprift werden, ob nicht auch
Schmiernippel mit Selbstformgewinde
eingesetzt werden kdnnen.

Ausgabedatum: 04.2025




Kegelschmiernippel Typ H1a zum
® TEKAWE ? PPEl 2P

Einschlagen
Tribo- und Industrietechnik GmbH
- nach DIN 71412 Z = Zapfen-@
- gerade Form A/180° L1 = Gesamtlange ‘9.
- zum Einschlagen mit glattem q ; L2 = Zapfenlange =
Zapfen g B = Bund-@ 3
- Standardausfiihrung nach . | (alle Angaben in mm, X
DIN aus Stahl, gehartet, @ Zapfen @ metrisch
glanzverzinkt und passiviert 2 ‘ oder z6llig
- weitere Ausfiihrungen und 12 |
Werkstoffe auf Anfrage :
z

Z 6mm g

L1 L2 B Material | Artikelnummer

15 55 |8 Stahl T2.11 94 50.0

Ausgabedatum: 04.2025
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Trichterschmiernippel nach DIN 3405

® TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

4X-0000-11

Einsatzbereich
Trichterschmiernippel eignen sich insbesondere zum
blndigen und versenkten Einbau.

Ausfiihrungen

Grundsatzlich sind die Trichterschmiernippel nach

DIN aus Stahl, glanzverzinkt und passiviert sowie mit
zylindrischem Gewinde. Selbstverstandlich sind unsere
Trichterschmiernippel mit abweichenden Gewindeformen,
in verschiedenen Winkelstellungen, ebenso wie mit
Selbstformgewinde oder zum Einschlagen lieferbar.

Viele Typen sind standardmagig auch in Messing

oder V2A im Programm. Fur den individuellen Einsatz
kénnenTrichterschmiernippel auch in anderen Ausfihrungen
angefragt werden.

Bedienungshinweis

Trichterschmiernippel sind nur zur Pressschmierung

Uber ein entsprechendes Dusenrohr bzw. entsprechende
StolRpressen mit Spitz-, Nadel/Spitz- oder Kombimundstlick
geeignet.
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Ausgabedatum: 04.2025




@ TE KAWE Trichterschmiernippel Typ D1

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- nach DIN 3405 GW = Gewinde
- gerade Form A/180° L1 = Gesamtlange ﬁl
- Standardausfiihrung nach [\W L2 = Gewindelange =
DIN aus Stahl, glanzverzinkt SW = Schllsselweite S
und passiviert sowie mit : (alle Angaben in mm, é'
zylindrischem Gewinde L sw4Gewinde metrisch oder
- weitere Ausflihrungen und zollig)
Werkstoffe auf Anfrage L2 |

' —

GW

GWM6x1,0
L1 L2 SW Material | Artikelnummer

9 6 7mm / | Stahl K4.30 02.1
B6kant

GWM8x1,0
L1 L2 SwW Material | Artikelnummer

9,5 6,5 |9mm/ | Stahl K4.30 03.1
6kant

Ausgabedatum: 04.2025

Siewekeweg 6 | D - 33758 SH-Stukenbrock | Fon: +49 (0) 5207 - 9558-0 | Fax: +49 (0) 5207 - 9558-70 | info@tekawe.de | www.tekawe.de




Flachschmiernippel nach DIN 3404 @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

Einsatzbereich

Flachschmiernippel eignen sich besonders fiir
Schmierstellen mit groBem Schmierstoffraum, da sie
aufgrund ihrer Bauart einen hohen Schmierstoffdurchlass
haben.

Durch die besonders stabile Bauweise werden diese
Schmiernippel bevorzugt im Baumaschinenbereich
eingesetzt.

4X-0000-13

Ausfiihrungen

Erhaltlich in vier verschiedenen GréRen:

- Kopf-@ 10 mm = M4

- Kopf-@ 16 mm = M1

- Kopf-@ 22 mm = M22

- Kopf 6-kt, SW 15 mm =T1

Generell sind die Flachschmiernippel nach DIN aus
Stahl, glanzverzinkt und passiviert sowie mit einem
zylindrischen Gewinde ausgestattet. Viele Typen sind
standardmaRig auch in Messing, V2A oder V4A lieferbar.
Flachschmiernippel auch in anderen Ausfihrungen
angefragt werden

Einbauhinweise

Um ein einwandfreies Abschmieren mit allen tUblichen
Fettpressen zu ermdglichen, ist der fiir den Einbau
erforderliche Freiraum (siehe Tabelle) zu beriicksichtigen.

Bedienungshinweis
Als geeignetes Abschmiermundstiick werden die
entsprechenden Schiebekupplungen empfohlen.

Ausgabedatum: 04.2025
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@ TEKAWE Flachschmiernippel Typ M4

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- Kopf-& 10 mm GW = Gewinde

- nach DIN 3404 Koot L1 = Gesamtlange S
- gerade Form A/180° L2 = Gewindelange =
- Standardausfiihrung nach . SW = Schllisselweite S
DIN aus Stahl, glanzverzinkt : - (alle Angaben in mm, é'

und passiviert sowie mit

; Gewinde metrisch oder
zylindrischem Gewinde u r—j/ ' \r{ z6llig)

- weitere Ausfiihrungen und '
Werkstoffe auf Anfrage u[

GWM6x1,0
L1 L2 SW Material | Artikelnummer . .
9 |6 |7mm/ |Stahl | K4.30021 iz A2
6kant T ,2/ 7
7 N /
GWM8x1,0 . , /
L1 L2 SW Material | Artikelnummer / /// ///
9,5 6,5 | 9mm/ | Stahl K4.30 03.1 rﬁﬁ 7 g
6kant
Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = |50 mm/2-11/64" r= {14 mm/41/64"
m = |26 mm/1-17/64" g = |30 mm/1-25/64"
&
&
b=y
S
2
3
3
®
?
3
<
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Flachschmiernippel Typ M1 @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- Kopf-& 16 mm GW = Gewinde
“‘—? - nach DIN 3404 Kopfo L1 = Gesamtlange
8 - gerade Form A/180° L2 = Gewindelange
3 - Standardausfiihrung nach | -~ N
é' DIN aus Stahl, glanzverzinkt : w SW = Schllsselweite
und passiviert sowie mit : (alle Angaben in mm,
zylindrischem Gewinde . r_\r ! \r Gewinde metrisch oder
- weitere Ausfiihrungen und LZI zollig)
Werkstoffe auf Anfrage L]
GW
GWM 10x1,0
L1 L2 SW Material | Artikelnummer , /
17 |6 |[17mm [Stahl | K4.3041.1 Tzzzizzzz22 ////////////%
/ %
Bkant / m G} /
v
GWM10x1,5 / 7 % %
L1 |L2 [SW |Material | Artikelnummer = Z .
17 6 17mm | Stahl K4.30 47.1
/
6kant

Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = |55 mm/2-11/64" r= |16 mm/41/64"

GW G 1/8, 1/8 - 28 BSPP

L1 L2 |sw Material | Artikelnummer m = |32 mm/1-17/64" g = |35 mm/1-25/64"
17 6 17mm | Stahl K4.30 42.1

/

6kant

GW G 3/8, 3/8 - 19 BSPP
L1 L2 SW Material | Artikelnummer

18 7 17mm | Stahl K4.30 44 1
/
6kant
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@ TEKAWE Flachschmiernippel Typ M22

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- Kopf-@ 22 mm GW = Gewinde
- nach DIN 3404 022mm L1 = Gesamtlange 2
- gerade Form A/180° L2 = Gewindelange =
- Standardausfiihrung nach s S
DIN aus Stahl, glanzverzinkt - SW = Schllsselweite <
und passiviert sowie mit ! swl(alle Angaben in mm, ¥
zylindrischem Gewinde L f ! Gewinde metrisch oder
- weitere Ausflihrungen und ' z6llig)
Werkstoffe auf Anfrage LZ[ |

GW

GW G 3/8, 3/8 - 19 BSPP
L1 L2 SW Material | Artikelnummer , p
215 |8 |22mm |Stahl | T2.416660.1 Ypzprrzzzzzzzz2z /////////////%
/ r
6kant m f\;\ / 7
7. N
[}]
. 7
5 7 ,
Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = [60 mm/2-3/8" r= (18 mm/23/32"

m = |36 mm/1-27/64" g = |45 mm/1-25/32"

Ausgabedatum: 04.2025
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Flachschmiernippel Typ T1B @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- Kopf-@ 16 mm GW = Gewinde
= - nach DIN 3404 o165 L1 = Gesamtlange
8 - gerade Form A/180° L2 = Gewindelange
S - Standardausfiihrung nach i L3 = Halslange
é' DIN aus Stahl, glanzverzinkt 3] ; SW = Schllsselweite
und passiviert sowie mit i sw @ (alle Angaben in mm,
zylindrischem Gewinde " r T : Gewinde metrisch oder
- weitere Ausflihrungen und : zollig)
Werkstoffe auf Anfrage L2 :
w
GW M 8 x 1,25
L1 L2 L3 SW Material | Artikelnummer , ,
16 |6 |6 |15mm |Stahl | K4.3053.1 T2, ////////////%
/ n /X
6kant C? / 7

e

nmmmmmmmmR

k==2

Einbauhinweis: notwendiger Einbauraum
e = |55 mm/2-11/64" r= (16 mm/41/64"

m = [32 mm/1-17/64" g = [35 mm/1-25/64"
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@ TE KAWE Fettpressen

Tribo- und Industrietechnik GmbH

Als Handler von professionellen Fettpressen bieten wir Innen
Produkte von héchster Qualitat und Zuverlassigkeit.

Eine Garantie von vier Jahren auf die Funktion aller TWIN-
LOCK®-Handhebelfettpressen wird gewahrleistet. Sorgfaltige
Verarbeitung, hochwertige Materialien und intelligente
Produktfeatures machen die Pressen zu leistungsfahigen
Prazisionswerkzeugen, die problemlos hohe Abschmierdriicke
erreichen.

4X-0000-18

Alle TWIN-LOCK®-Fettpressen fiir 400g -Fettkartuschen
entsprechen nach Ausfiihrung und Abmessungen der DIN
1283 und sind fur Fettkartuschen nach DIN 1284 geeignet.

Die Fettpressen 75/PK und 75/PLsind DLG gepriift.
Unsere Lieferanten kdnnen selbstverstandlich ein gepriftes

Qualitdtsmanagement-Systemnach 1ISO 9001:2008
vorweisen.

ﬂlﬁ SIGNUM
TEST

VORTEILE IM UBERBLICK

- TWIN-LOCK®-System

- gerolltes Grobgewinde fiir hohe Festigkeit und leichte
Demontage

- besondere Druckfestigkeit durch gegossenen Alukopf und
dickwandiges Pressenrohr

- leichtes Einfuhren der Manschette in die Kartusche durch
Waulstim Pressenrohr

- innenliegender Kartuschenanschlag

- stabiler Handhebel mit Sicherheitsgriff

- ergonomischer Kreuzgriff mit Klemmschutz

- Randelung am Pressenrohr fiir besseren Halt und Griffigkeit
- separates Entllftungs- oder Fllventil

- Sonderanfertigungen moglich

- Farben und Aufdrucke nach Wunsch

- individuelle Verpackung

Ausgabedatum: 04.2025
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Fettpressen TWIN-LOCK®-System @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

TWIN-LOCK®-System — Die Lebensversicherung fiir Ihre

< Maschinen und Ausriistung
o

o
8 Bei der Wartung von hochwertigen Maschinen und Anlagen ist
é'es zu raten, sich gegen Scheinschmierung abzusichern. lr

}
Was Scheinschmierung bedeutet: Im Dauerbetrieb kann es [' [I
zwischen Metallkolben und Metallzylinder der Fettpresse sehr I O O
schnell zu verschleilRbedingtem Abrieb kommen. Dadurch
kann sich bereits beigeringem Arbeitsdruck das Fett am
Kolben zurlick in denFettbehalter pressen, ohne dass es
bemerkt wird. Trotzdes Kraftaufwandes wird kein Fett an die

Schmierstellegefordert. ohne TWIN-LOCK® mit TWIN-LOCK®
System System

Das TWIN-LOCK®-System sichert den Prazisionskolben

in Verbindung mit zwei Spezialdichtelementen vor Abrieb
beim stédndigen Arbeiten. Es verhindert durch die besondere
Anordnung der Dichtelemente Scheinschmierung und
Fettaustritt am Kolben. Die Dichtelemente sind so konzipiert,
dass sie sich druckabhangig verandern und sich so in

ihrer Dichtwirkung permanentdem jeweiligen Arbeitsdruck
anpassen.

EVER-FLOW SYSTEM

Das patentierte EVER-FLOW-System bewirkt, dass selbst

zahes Fett und niedrigste Temperaturen der einwandfreien

Funktion der TWIN-LOCK®-Presse nichts anhaben kénnen. O
Durch das beim Pumpvorgang entstehende Vakuum wird

auch zahflissiges Biofett mihelos gefordert.

Fettpressensets

Das bewahrte Zubehor fur Fettpressen bietet fur jeden
Anwendungsfall die optimale Losung. Grundsatzlich kann
selbstverstandlich jede Fettpresse individuell mit den
Standard-Zubehdrteilen nach Wahl ausgestattet werden.

Die gangigsten Standardsets:

340/GLN — Schlauch 300mm mit Hydraulikgreifkupplung

Fettfillgerat mit
DIN-Flinippel

Fettpresse Fettpresse Fettpresse
beispiehaft beispielhaft beispielhaft o
ausgestattet ausgestattet mit ausgestattet g
mit Standard Standard Fllventil mit Standard g
Entliftungs- (DIN Standard) Fillventil <
Ventil zum (DIN Standard) £
Anschluss an jedes und Dusenrohr S
(0]
T
174
)
<€
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® TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

Handhebelfettpressen
75/PK Silber

Handhebelfettpresse mit Pressenrohr aus silber
lackiertem Stahl

- fiir 400 g Fettkartuschen oder 500 ccm loses Fett

- mit TWIN-LOCK® System und patentiertem EVER-
FLOW-System

- serienmafig mit Entliftungsventil, alternativ Fillventil
DIN 1283

4X-0000-20

Ausgabedatum: 04.2025

Pressenrohr aus Stahl, silber lackiert, DIN Arbeitsdruck 400 bar
1283. ) Forderleistung ca. 1,9 ccm/Hub
auch in Sonderfarbe lieferbar
@56 mm Prafdruck 800 bar
Rohrlange 296 mm Pressenmal 400 x 128 x 60 mm
geeignet fur Fett bis NLGI 3 verpackt im bedruckten Polybeutel
Flllmenge 400 g Fettkartusche / 500 ccm oder bedruckten Einzelkarton
lose befiillt Gewicht 1.250 g + Zubehor und
Anschlussgewinde M 10 x 1 oder G 1/8 Verpackung
auf Anfrage 1/8 NPT

Handhebelfettpressen 75/PK Silber

Handhebelfettpressen 75/PK Silber

Anschluss | Verpackung | Lieferumfang | Artikel- Anschluss | Verpackung | Lieferumfang | Artikel-
Nummer Nummer
M10x 1 Polybeutel | mit 340/GLN | T1.16 71 03.1
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Schiebekupplung und Drehgelenk @ TEKAWE

Tribo- und Industrietechnik GmbH

- nach DIN 1283

- geeignet fuir Flachschmiernippel nach DIN 3404

- wahlweise mit dem Schlauchanschluss oben oder seitlich
ausgestattet und in Alu oder Stahl erhaltlich. Fir optimale
Handlichkeit — je nach Einsatzbereich.

Zusatzliche Flexibilitdt wird durch den Einsatz des
Drehgelenks erreicht.

4X-0000-21

Anschluss seitlich Anschluss oben
MaRe M4 M1+T1 | M22 Male M1+T1 | M22
Auflen @ | 18,0 mm | 24,0 mm | 32,0 mm AuRen @ | 24,0 mm | 32,0 mm
Bauhohe | 28,5 mm | 28,0 mm | 38,5 mm Bauhohe | 28,0 mm | 38,5 mm
Breite 31,0 mm | 36,0 mm | 42,0 mm

Anschluss seitlich Anschluss oben
Typ | Anschluss | Anschluss | Material Artikel- Typ | Anschluss | Anschluss | Material Artikel-
seitlich Nummer seitlich Nummer
522 |M10x1 |M22,0 Aluminium | T2.70 12 31.1
22 mm

Dichtungssatze fur Schiebekupplungen — bestehend aus Dichtung, Feder und Metallring — sind in
verschiedenen Grofen und Ausfihrungen erhaltlich. Weitere Spezialausfiihrungen, z.B. fur den Einsatz im
Bereich Bausanierung, auf Anfrage.

Drehgelenk

Fir eine flexible Verbindung zwischen Schlauch und Anschluss wird der Einsatz eines
Drehgelenks empfohlen. Hiermit Iasst sich der Anschluss in jede gewiinschte Position
verdrehen, ohne die Fettpresse in einer ungiinstigen Position halten zu mussen.

Drehgelenk Drehgelenk o
Lange 30 mm Typ Anschluss S
3
Gewicht Mg g
@ 14 mm 5
[0}
Schliisselweite | 14 e
2
<C

Siewekeweg 6 | D - 33758 SH-Stukenbrock | Fon: +49 (0) 5207 - 9558-0 | Fax: +49 (0) 5207 - 9558-70 | info@tekawe.de | www.tekawe.de




@ TE KAWE Hydraulikgreifkupplungen

Tribo- und Industrietechnik GmbH

Hydraulikgreifkupplung N
- auf Anfrage auch mit gedrehten Ba- Kopf & 15 mm Typ Anschluss | Artikel- 8'
cken Iieferba}.r o Bauhéhe 36 mm Nummer 8.
I'thfgnafdma“'g mit 4 gestanzten Schitssel 113 515/G |M10x 1 |T2.703250.1 X
- geeignet fiir Kegelschmiernippel nach | Weite
DIN 71412

Ausgabedatum: 04.2025
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Konzeption + Realisation

Mit Systemen aus unserem Hause profitieren Sie
von Erfahrungen und Wissen aus tber 30 Jahren.
Uberzeugen Sie sich von unserem weitreichenden
und vielseitigen Know-how. Gern beraten wir
Sie in lhrem individuellen Anwendungsfall und
bieten lhnen das passende Losungskonzept an.

Kontakt

TEKAWE GmbH
Siewekeweg 6

D - 33758 SH-Stukenbrock

Fon: +49 (0) 5207 - 9558-0
Fax: +49 (0) 5207 - 9558-70

info@tekawe.de
www.tekawe.de
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